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Long Radius Elbows

90° long radius elbow

45° long radius elbow

ASME B16.9
0.D.
N.B. at A B

Bevel (mm) {mm)

1/2 21,3 38 16
3/4 26,7 38 19
1 33,4 38 22
1% 42,2 48 25
1% 48,3 57 29
2 60,3 76 a5
2% 73,0 95 44

3 88,9 114 ol
3% 101,6 133 57
4 114,3 152 64

5] 141,3 190 79

6 168,3 229 a5

8 2191 305 127
10 273,0 381 159
12 323,8 457 190
14 355,6 533 222
16 406,4 610 254
18 457,0 686 286
20 508,0 762 318
22 559,0 838 343
24 610,0 914 381
26 660,0 991 406
28 711,0 1067 438
30 762,0 1143 470
32 813,0 1219 502
34 864,0 1295 533
36 914,0 1372 565
38 965,0 1448 600
40 1016,0 1524 632
42 1067,0 1600 660
44 1118,0 1676 695
46 1168,0 1753 727
48 1219,0 1829 759

0.D.
at
Bevel

406,4
457,0
508,0
559,0
610,0
660,0
711,0
762,0
813,0
864,0
914,0
965,0
1016,0
1067,0
1118,0
1168,0
1219,0

MSS SP-75

A
(mm)

610
686
762
838
914
991
1067
1143
1219
1295
1372
1448
1524
1600
1676
1753
1829

(mm)

254
286
318
343
381
406
438
470
502
533
565
600
632
660
695
727
759




Tees

Equal Tees |
M
ASME B16.9 MSS SP-75
0.D. 0.D.
N.B. at C M N.B. at
Bevel (mm) (mm) Bevel (mm) (mm)
1/2 21,3 25 25
3/4 26,7 29 29
1 33,4 38 38
1% 42,2 48 48
1% 48,3 57, 57,
2 60,3 64 64
2% 73,0 76 76
3 88,9 86 86
3% 101,6 95 95
4 114,3 105 105
5 141,3 124 124
6 168,3 143 143
8 219,1 178 178
10 273,0 216 216
12 323,8 254 254
14 355,6 279 279
16 406,4 305 305 16 406,4 305 305
18 457,0 343 343 18 457,0 343 343
20 508,0 381 381 20 508,0 381 381
22 559,0 419 419 22 559,0 419 419
24 610,0 432 432 24 610,0 432 432
26 660,0 495 495 26 660,0 495 495
28 711,0 521 521 28 711,0 521 521
30 762,0 559 559 30 762,0 559 559
32 813,0 597 597 32 813,0 597 597
34 864,0 635 635 34 864,0 635 635
36 914,0 673 673 36 914,0 673 673
a8 965,0 711 711 38 965,0 711 711
40 1016,0 749 749 40 1016,0 749 749
42 1067,0 762 711 42 1067,0 762 711
a4 1118,0 813 762 44 1118,0 813 762
46 1168,0 851 800 46 1168,0 851 800

48 1219,0 889 838 48 1219,0 889 838




Tees

Reducing Outlet Tees

REDUCING OUTLET TEES (dimensions in mm)

ASME B16.9 MSS SP-75
N.B. 0.D. Run  Outlet N.B. 0.D. Run Outlet
at Bevel at Bevel
Run Outlet Run Outlet C M Run Outlet Run Outlet C M
1/2 3/8 21,3 17,3 25 25
1/2 1/4 21,3 13,7 25 25
3/4 1/2 26,7 21,3 29 29
3/4 3/8 26,7 17,3 29 29
1 3/4 334 26,7 38 38
1 1/2 33,4 21,3 38 38
1Y% 1 42,2 334 48 48
1Y% 3/4 42,2 26,7 48 48
1Y% 1/2 42,2 21,3 48 48
1% 1Y% 48,3 42,2 57 57
1Y% 1 48,3 334 57 57
1% 3/4 48,3 26,7 57 57
1% 1/2 48,3 21,3 57 57
2 1% 60,3 48,3 64 60
2 1% 60,3 42,2 64 57
2 60,3 33,4 64 51
2 3/4 60,3 26,7 64 a4
2% 2 73,0 60,3 76 70
2% 1% 73,0 48,3 76 67
2% 1% 73,0 42,2 76 64
2% 1 73,0 33,4 76 57
3 2% 88,9 73,0 86 83
3 2 88,9 60,3 86 76
3 1% 88,9 48,3 86 73
3 1Y% 88,9 42,2 86 70
3Y% 3 101,6 88,9 a5 92
3% 2 % 101,6 73,0 a5 89
3% 2 101,6 60,3 95 83
3% 1% 101,6 48,3 95 79



REDUCING OUTLET TEES (dimensions in mm) - continued

ASME B16.9 MSS SP-75
N.B. 0.D. Run  Outlet N.B. 0.D. Run  Outlet
at Bevel at Bevel
Run Outlet Run Outlet Cc M Run Outlet Run Outlet c M
4 A% 114,3 101,6 105 102
4 3 114,3 88,9 105 a8
4 2% 114,3 73,0 105 95
4 2 1143 60,3 105 89
4 1% 114,3 48,3 105 86
5 4 141,3 114,3 124 117
5 % 141,3 101,6 124 114
5 3 1413 88,9 124 1M
5 2% 141,3 73,0 124 108
5 2 141,3 60,3 124 105
6 5 168,3 141,3 143 137
6 4 168,3 114,3 143 130
6 KA 168,3 101,6 143 127
6 <} 168,3 88,9 143 124
6 2% 168,3 73,0 143 121
8 6 2191 168,3 178 168
8 5 2191 141,3 178 162
8 4 2191 114,3 178 156
8 A% 2191 101,6 178 152
10 8 273,0 2191 216 203
10 6 273,0 168,3 216 194
10 5 273,0 141,3 216 191
10 4 273,0 114,3 216 184
12 10 323,8 273,0 254 241
12 8 323,8 2191 254 229
12 6 3238 168,3 254 219
12 5 323,8 141,3 254 216
14 12 355,6 323,8 279 270
14 10 355,6 2731 279 257
14 8 355,6 2191 279 248
14 6 355,6 168.,3 279 238
16 14 406,4 355,6 305 305 16 14 406,4 355,6 305 305
16 12 406,4 323,8 305 295 16 12 406,4 3238 305 295
16 10 406,4 273,0 305 283 16 10 406,4 273,0 305 283
16 8 406,4 219,1 305 273 16 8 406,4 2191 305 273
16 6 406,4 168,3 305 264 16 6 406,4 168,3 305 264
18 16 457 406,4 343 330 18 16 457 406,4 343 330
18 14 457 355,6 343 330 18 14 457 355,6 343 330
18 12 457 323,8 343 321 18 12 457 323,8 343 31
18 10 457 273,0 343 308 18 10 457 273,0 343 308
18 8 457 2191 343 298 18 8 457 2191 343 298
20 18 508 457,0 381 368 20 18 508 475,0 381 368
20 16 508 406,4 381 356 20 16 508 406,4 381 356
20 14 508 355,6 381 356 20 14 508 355,6 381 356
20 12 508 323,8 381 346 20 12 508 3238 381 346
20 10 508 273,0 381 333 20 10 508 273,0 381 333
20 8 508 2191 381 324 20 8 508 2191 381 324
22 20 559 508,0 419 406 22 20 559 508,0 419 406
22 18 559 457,0 419 394 22 18 559 457,0 419 394
22 16 559 406,4 419 381 22 16 559 406,4 419 381
22 14 559 355,6 419 381 22 14 559 3556 419 381
22 12 559 323,8 419 3n 22 12 559 3238 419 3n
22 10 559 273,0 419 359 22 10 559 273,0 419 359
24 22 610 559,0 432 432 24 22 610 559,0 432 432
24 20 610 508,0 432 432 24 20 610 508,0 432 432
24 18 610 457,0 432 419 24 18 610 457,0 432 419
24 16 610 406,4 432 406 24 16 610 406,4 432 406
24 14 610 355,6 432 406 24 14 610 355,6 432 406
24 12 610 323,8 432 397 24 12 610 323,8 432 397

24 10 610 273,0 432 384 24 10 610 273,0 432 384



REDUCING OUTLET TEES (dimensions in mm) - continued

N.B.
Run Outlet
26 24
26 22
26 20
26 18
26 16
26 14
26 12
28 26
28 24
28 22
28 20
28 18
28 16
28 14
28 12
30 28
30 26
30 24
30 22
30 20
30 18
30 16
30 14
30 12
30 10
32 30
32 28
32 26
32 24
32 22
32 20
32 18
32 16
32 14
34 32
34 30
34 28
34 26
34 24
34 22
34 20
34 18
34 16
36 34
36 32
36 30
36 28
36 26
36 24
36 22
36 20
36 18
36 16
38 36
38 34
38 32
38 30
38 28
38 26
38 24
38 22
38 20
38 18

ASME B16.9
0.D.
at Bevel
Run Outlet

660 610,0
660 559,0
660 508,0
660 457,0
660 406,4
660 355,6
660 323,8
71 660,0
71 610,0
711 559,0
b4 @ 508,0
711 457,0
71 406,4
71 355,6
71 323,8
762 711,0
762 660,0
762 610,0
762 559,0
762 508,0
762 457,0
762 406,4
762 355,6
762 323,8
762 273,0
813 762,0
813 711,0
813 660,0
813 610,0
813 559,0
813 508,0
813 457,0
813 406,4
813 355,6
864 813,0
864 762,0
864 711,0
864 660,0
864 610,0
864 569,0
864 508,0
864 457,0
864 406,4
914 864,0
914 813,0
914 762,0
914 711,0
914 660,0
914 610,0
914 559,0
914 508,0
914 457,0
914 406,4
965 914,0
965 864,0
965 813,0
965 762,0
965 711,0
965 660,0
965 610,0
965 559,0
965 508,0
965 457,0

c

495
495
495
495
495
495
495
521
521
521
521
521
521
521
521
559
558
559
559
559
559
559
559
568
559
597
597
597
597
597
597
597
597
597
635
635
635
635
635
635
635
635
635
673
673
673
673
673
673
673
673
673
673
71
AR
711
71
71
71
711
711
711
71

Outlet

483
470
457
444
432
432
422
521
508
495
483
470
457
457
448
546
546
533
521
508
495
483
483
473
460
584
572
572
559
546
533
521
508
508
622
610
597
597
584
572
569
546
533
660
648
635
622
622
610
597
584
572
559
AR
698
686
673
648
648
635
622
610
597

660
660
660
660
660
660
660
71
711
711
711
71
711
711
711
762
762
762
762
762
762
762
762
762
762
813
813
813
813
813
813
813
813
813
864
864
864
864
864
864
864
864
864
914
914
914
914
914
914
914
914
914
914
965
965
965
965
965
965
965
965
965
965

MSS SP-75

0.D.
at Bevel

Outlet

610,0
559,0
508,0
457,0
406,4
355,6
3238
660,0
610,0
559,0
508,0
457,0
406,4
355,6
323,8
711,0
660,0
610,0
559,0
508,0
457,0
406,4
355,6
323,8
273,0
762,0
711,0
660,0
610,0
559,0
508,0
457,0
406,4
355,6
813,0
762,0
711,0
660,0
610,0
559,0
508,0
457,0
406,4
864,0
813,0
762,0
711,0
660,0
610,0
559,0
508,0
457,0
406,4
914,0
864,0
813,0
762,0
711,0
660,0
610,0
559,0
508,0
457,0

c

495
495
495
495
495
495
495
521
521
521
521
521
521
521
521
559
559
559
559
559
559
559
559
559
559
597
597
597
597
597
597
597
597
597
635
635
635
635
635
635
635
635
635
673
673
673
673
673
673
673
673
673
673
AL
71
71
71
mm
7M1
71
AR
711
AL

Outlet

483
470
457
444
432
432
422
521
508
495
483
470
457
457
448
546
546
533
521
508
495
483
483
473
460
584
572
572
559
546
533
521
508
508
622
610
597
597
584
572
559
546
533
660
648
635
622
622
610
597
584
572
559
71
698
686
673
648
648
635
622
610
597



REDUCING OUTLET TEES (dimensions in mm) - continued

N.B.
Run Outlet
40 38
40 36
40 34
40 32
40 30
40 28
40 26
40 24
40 22
40 20
40 18
42 40
42 38
42 36
42 34
42 32
42 30
42 28
42 26
42 24
42 22
42 20
42 18
42 16
44 42
44 40
44 38
44 36
44 34
44 32
44 30
44 28
44 26
44 24
44 22
44 20
46 44
46 42
46 40
46 38
46 36
46 34
46 32
46 30
46 28
46 26
46 24
46 22
48 46
48 44
48 42
48 40
48 38
48 36
48 34
48 32
48 30
48 28
48 26
48 24
48 22

ASME B16.9
0.D.
at Bevel
Run Outlet

1016 965
1016 914
1016 864
1016 813
1016 762
1016 711
1016 660
1016 610
1016 559
1016 508
1016 457
1067 1016
1067 968
1067 914
1067 864
1067 813
1067 762
1067 711
1067 660
1067 610
1067 559
1067 508
1067 457
1067 406,4
1118 1067
1118 1016
1118 965
1118 Q14
1118 864
1118 813
1118 762
1118 711
1118 660
1118 610
1118 559
1118 508
1168 1118
1168 1067
1168 1016
1168 965
1168 914
1168 864
1168 813
1168 762
1168 711
1168 660
1168 610
1168 559
1219 1168
1219 1118
1219 1067
1219 1016
1219 965
1219 914
1219 864
1219 813
1219 762
1219 71
1219 660
1219 610
1219 559

Cc

749
749
749
749
749
749
749
749
749
749
749
762
762
762
762
762
762
762
762
762
762
762
762
762
813
813
813
813
813
813
813
813
813
813
813
813
851
851
851
851
851
851
851
851
851
851
851
851
889
889
889
889
889
889
889
889
889
889
889
889
889

MSS SP-75

Qutlet N.B. 0.D.
at Bevel
M Run Outlet Run Outlet

749 40 38 1016 965
737 40 36 1016 914
724 40 34 1016 864
71 40 32 1016 813
698 40 30 1016 762
673 40 28 1016 71
673 40 26 1016 660
660 40 24 1016 610
648 40 22 1016 559
635 40 20 1016 508
622 40 18 1016 457
711
711
711 42 36 1067 914
711 42 34 1067 864
711 42 32 1067 813
711 42 30 1067 762
698 42 28 1067 711
698 42 26 1067 660
660 42 24 1067 610
660 42 22 1067 559
660 42 20 1067 508
648 42 18 1067 457
635 42 16 1067 406,4
762 44 42 1118 1067
749 44 40 1118 1016
737 44 38 1118 965
724 44 36 1118 914
724 44 34 1118 864
711 44 32 1118 813
AR 44 30 1118 762
698 44 28 1118 711
698 44 26 1118 660
698 44 24 1118 610
686 44 22 1118 559
686 44 20 1118 508
800 46 44 1168 1118
787 46 42 1168 1067
775 46 40 1168 1016
762 46 38 1168 965
762 46 36 1168 914
749 46 34 1168 864
749 46 32 1168 813
737 46 30 1168 762
737 46 28 1168 711
737 46 26 1168 660
724 46 24 1168 610
724 46 22 1168 559
838 48 46 1219 1168
838 48 44 1219 1118
813 48 42 1219 1067
813 48 40 1219 1016
813 48 38 1219 965
787 48 36 1219 914
787 48 34 1219 864
787 48 32 1219 813
762 48 30 1219 762
762 48 28 1219 71
762 48 26 1219 660
737 48 24 1219 610
737 48 22 1219 559

c

749
749
749
749
749
749
749
749
749
749
749

762
762
762
762
762
762
762
762
762
762
762
813
813
813
813
813
813
813
813
813
813
813
813
851
851
851
851
851
851
851
851
851
851
851
851
889
889
889
889
889
889
889
889
889
889
889
889
889

Outlet

749
737
724
711
698
673
673
660
648
635
622

711
71
711
711
698
698
660
660
660
648
635
762
749
737
724
724
711
711
698
698
698
686
686
800
787
775
762
762
749
749
737
737
737
724
724
838
838
813
813
813
787
787
787
762
762
762
737
737



Long Radius Bends

Long Radius Return Bends

LONG RADIUS RETURN BENDS (dimensions in mm)

ASME B16.9

0.D.
N.B. at (0]

Bevel
1/2 21,3 76
3/4 26,7 76
1 33,4 76
1% 42,2 95
1% 48,3 114
2 60,3 152
2% 73,0 190
3 88,9 229
3% 101,6 267
4 114,3 305
5 141,3 381
6 168,3 457
8 219,1 610
10 273,0 762
12 323,8 914
14 355,6 1067
16 406,4 1219
18 457,0 1372
20 508,0 1524
22 559,0 1676
24 610,0 1829

48
51
56
70
83
106
132
159
184
210
262
313
414
518
619
711
813
914
1016
1118
1219




Reducers

Concentric and Eccentric Reducers

ey e )

E_

|la——————H—————§

. —

| CONCENTRIC | | ECCENTRIC |
REDUCERS (dimensions in mm)
ASME B16.9 MSS SP-75 ASME B16.9 MSS SP-75
0.D. 0.D. 0.D. 0.D.

N.B. at Bevel N.B. at Bevel N.B. at Bevel N.B. at Bevel

LE. SE. LE. SE. H LE. SE LE. S.E. H LE. SE. LEE SE. H LE SE.LE SE.

4 38 267 173 38 5 4 1413 1143 127

34 12 267 21,9 38 5 3% 1413 1016 127

1 34 24 267 51 5 3 141, 889 127

1 12 24 213 51 5 2% 1413 730 127

1ho1 422 34 51 5 2 1413 603 127

1% 4 4,2 267 51 6 5 1683 1413 140

1 2 42 213 51 6 4 1683 1143 140

1% 1% 48,3 422 64 6 3% 1683 1016 140

1% 1 483 4 64 6 3 1683 889 140

1% 4 48,3 26,7 64 6 2% 1683 730 140

1% 12 433 213 64 8 6 2191 1683 152

2 1% 603 483 76 g8 5 2191 1413 152

2 1% 603 422 76 8 4 2191 1143 152

2 1 60,3 334 76 8 3% 2191 1016 152

2 34 603 267 76 0 8 2730 2191 178

2% 2 730 603 89 10 6 2730 1683 178

2% % 730 483 89 0 5 2730 1413 178

2% Y% 730 422 89 0 4 2730 1143 178

2% 1 730 334 89 12 10 3238 2730 203

3 2% 889 730 89 12 8 3238 2191 203

3 2 889 60,3 89 12 6 3238 1683 203

3 1% 889 483 89 12 5 3238 1413 203

3 1% 839 422 89 14 12 3556 3238 330

3% 23 101,6 839 102 14 10 3556 2730 330

3% 2% 101,6 730 102 14 8 3556 2191 330

3% 2 101,6 60,3 102 14 6 3556 1683 330

3% 1k 101,6 483 102 16 14 406,4 3556 356 16 14 4064 3556

3% 1% 101,6 422 102 16 12 4064 3238 356 16 12 4064 3238

4 3k 1143 101,6 102 16 10 4064 2730 356 16 10 4064 273,0

4 3 1143 889 102 16 8 4064 2191 356 16 8 4064 219,1

4 2% 1143 730 102 18 16 457,2 4064 381 18 16  457,2 406,4

4 2 1143 60,3 102 18 14 457,0 3556 381 18 14 457,0 3556

4 1% 1143 483 102 18 12 4570 3238 381 18 12 457,0 3238
1 10 457,0 2730 381 12 10 457,0 273,0

NOTE: LE = Large End
SE = Small End

H

356
356
356
356
381
381
381
381



REDUCERS (dimensions in mm) - continued

ASME B16.9 MSS SP-75 ASME B16.9 MSS SP-75
0.D. 0.D. 0.D. 0.D.
N.B. at Bevel N.B. at Bevel N.B. at Bevel N.B. at Bevel

EESE [EENSEN Ul IBEESE FENSE] B EEISE CESESEN BR

-

SE EERSEN En

20 18 508 457 508 20 18 508 457 508 40 38 1016 965 610 40 38 1016 965 610
20 16 508 406,4 508 20 16 508 4064 508 40 36 1016 914 610 40 36 1016 914 610
20 14 508 3556 508 20 14 508 3556 508 40 34 1016 864 610 40 34 1016 864 610
20 12 508 3238 508 20 12 508 3238 508 40 32 1016 813 610 40 32 1016 813 610
22 20 559 508 508 22 20 589 508 508 40 30 1016 762 610 40 30 1016 762 610
22 18 559 457 508 22 18 559 457 508 40 28 1016 m 610
22 16 559 406,4 508 22 16 559 4064 508 40 26 1016 660 610
22 14 559 3556 508 22 14 559 3556 508 40 24 1016 610 610
24 22 610 559 508 24 22 610 559 508 40 22 1016 559 610
24 20 610 508 508 24 20 610 508 508 40 20 1016 508 610
24 12 610 457 508 24 18 610 457 508 42 40 1067 1016 610 42 40 1067 1016 610
24 16 610 4064 508 24 16 610 4064 508 42 38 1067 965 610 42 38 1067 965 610
26 24 660 610 610 26 24 660 610 610 42 36 1067 914 610 42 36 1067 914 610
26 22 660 559 610 26 22 660 559 610 42 34 1067 864 610 42 34 1067 864 610
26 20 660 508 610 26 20 660 508 610 42 32 1067 813 610 42 32 1067 813 610
26 18 660 457 610 26 18 660 457 610 42 30 1067 762 610 42 30 1067 762 610
28 26 M 660 610 22 26 M 660 610 42 28 1067 m 610
28 24 M 610 610 22 24 M 610 610 42 26 1067 660 610
22 2 M 559 610 42 24 1067 610 610

28 20 ™ 508 610 22 20 ™M 508 610 42 22 1067 559 610
28 18 m 457 610 28 18 457 610 44 42 1ms 1067 610 4 42 18 1067 610
30 28 762 m 610 30 28 762 m 610 44 40 ms 1016 610 44 40 118 1016 610
30 26 762 660 610 30 26 762 660 610 44 38 ms 965 610 44 38 118 965 610
30 24 762 610 610 0 24 762 610 610 44 36 1ms 914 610 4 36 1118 914 610
0 22 762 559 610 4 34 18 864 610

30 20 762 508 610 30 20 762 508 610 44 32 118 813 610
32 3 813 762 610 32 30 81 762 610 44 30 118 762 610
32 28 813 m 610 32 28 8g1n m 610 44 28 18 m 610
32 26 813 660 610 32 26 813 660 610 4 26 118 660 610
32 24 813 610 610 32 24 813 610 610 44 24 118 610 610
34 32 864 813 610 34 32 864 813 610 4 22 18 559 610
34 30 864 762 610 34 30 864 762 610 46 a4 1168 1me 46 44 1168 ms m
34 28 864 m 46 42 1168 1067 711 46 42 1168 1067 m

34 26 864 660 610 34 26 864 660 610 a5 40 1168 1016 711 46 40 1168 1016 mm
34 24 864 610 610 34 24 @864 610 610 46 38 1168 965 m 46 38 1168 965 m
36 34 914 864 610 6 34 914 864 610 46 36 1168 914 m
36 32 a4 813 610 3% 32 914 813 610 4 34 1168 864 m
36 30 914 762 610 3% 30 914 762 610 46 32 1168 813 m
3% 28 914 m 610 46 30 1168 762 m

36 26 914 660 610 b 26 914 660 610 46 28 1168 m m
36 24 94 610 610 36 24 94 610 610 46 26 1168 660 m
38 36 965 914 610 38 36 965 914 610 46 24 1168 610 m
38 34 965 864 610 38 34 965 864 610 48 46 1219 1mee I 48 46 1219 1168 m
g 32 965 813 610 3 32 965 813 610 48 as 1219 me 48 4 1219 me m
38 30 965 762 610 38 30 965 762 610 48 42 1219 1067 711 48 42 1219 1067 m
38 28 965 m 610 38 28 965 m 610 48 40 1219 1016 711 448 40 1219 1016 m
38 26 965 660 610 3B 26 965 660 610 48 38 1219 965 m
38 24 965 610 610 48 36 1219 914 m

38 22 965 559 610 48 34 1219 864 m

38 20 965 508 610 48 32 1219 813 m

48 30 1219 762 m

48 28 1219 m m

48 26 1219 660 m

48 24 1219 610 m

NOTE: LE = Large End
SE = Small End



Stub Ends

Lap-Joint Stub Ends

1‘_—_!:
o\ i
e

Nots 2

F=a Lap-Joint
Mote 1 —e I‘-_,..- Flange
1
1 k|
G -
-~
] ]
S
Square corner L]
/ — -
b
Radius
4| A .a' Type A
v tor
Lep-Joint Flange

LAP-JOINT STUB ENDS (dimensions in mm)

ASME B16.9 - long type

0.D. RAD. DIA. 0.D. of
N.B. at [ of of Barrel
Bevel Fillet Lap
R G Max.
1/2 21,3 76 3 35 22,8
3/4 26,7 76 3 43 28,1
1 33,4 102 3 51 35,0
1% 42,2 102 5 64 43,6
1% 48,3 102 6 73 49,9
2 60,3 152 8 92 62,4
2% 73,0 152 8 105 75,3
3 88,9 152 10 127 91,3
3% 101,6 152 10 140 104,0 1
4 1143 152 1 157 116,7 1
5 141,3 203 1 186 144,3 1
6 168,3 203 13 216 171,31
8 2191 203 13 270 2221 2
10 2730 254 13 324 277,22
12 3238 254 13 381 3280 3
14  355,6 305 13 413 3599 3
16 406,4 305 13 470 4110 4
18 457,0 305 13 533 462,0 4
20 508,0 305 13 584 514,0 5
22 559,0 305 13 641 5650 5
24 610,0 305 13 692 616,0 6

Min.

20,5
25,9
32,6
41,4
47,5
59,5
72,2
88,1
00,8
13,5
40,5
67,5
18,3
72,3
23,1
54,8
05,6
56,0
07,0
58,0
09,0

N.B.

10
12
14
16
18
20
22
24

ASME B16.9 - Short type / MSS SP 43 Type A

0.D. RAD. DIA. 0.D. of

at F of of Barrel

Bevel Fillet Lap

R G Max. Min.

21,3 51 3 35 22,8 20,5
26,7 51 3 43 28,1 25,9
33,4 51 3 51 35,0 32,6
42,2 51 5 64 43,6 41,4
48,3 51 6 73 49,9 47,5
60,3 64 8 92 62,4 59,5
73,0 64 8 105 75,3 72,2
88,9 64 10 127 91,3 88,1
101,6 76 10 140 104,0 100,8
114,3 76 1 157 116,7 113,55
141,3 76 1 186 144,3 1405
168,3 89 13 216 171,3 167,65
219,1 102 13 270 222,1 218,3
273,0 127 13 324  277,2 2723
323,8 152 13 381 328,0 3231
355,6 152 13 413 359,9 354,8
406,4 152 13 470 411,0 405,6
457,0 152 13 533  462,0 456,0
508,0 152 13 584 514,0 507,0
559,0 152 13 641 565,0 558,0
610,0 152 13 692 616,0 609,0

When used with the higher pressure flanges, it may be necessary to increase the length of stub ends in sizes 12in and larger. Such increase in length shall

be a matter of agreement between the manufacturer and purchaser.

R - These dimensions conform to the radius established for lap-joint flanges in American National Standard Steel Pipe Flanges and Flanged Fittings ANSI

B16.5.

G - The dimension conform to standard machined facings shown in the Americam National Standard Steel Pipe Flanges and Flanged Fittings ANSI B16.5.
The back face of the lap shall be machined to conform to the surface on which it seats. Where ring joint facings are to be applied use dimension 'K’

as given in ANSI B16.5.

F — When special facings such as tongoue-groove, male-female, etc. are employed, additional lap thickness must be provided and such additional thickness

shall be in addition to (not included in) the basic length F”.




End Caps

END CAPS (dimensions in mm)

1/2 21,3 25 4,57 25
3/4 26,7 25 3,81 25
1 334 38 4,57 38
1% 42,2 38 4,83 38
1% 48,3 38 5,08 38
2 60,3 38 5,59 44
2% 73,0 38 7.1 51
3 88,9 51 7,62 64
3% 101,6 64 8,13 76
4 114,3 64 8,64 76
5 1413 76 9,65 89
6 168,3 89 10,92 102
8 2191 102 12,70 127
10 273,0 127 12,70 152
12 323,8 152 12,70 178
14 355,6 165 12,70 191
16 406,4 178 12,70 203 16 406,4 178 25,4 203
18 457 203 12,70 229 18 457 203 25,4 229
20 508 229 12,70 254 20 508 229 25,4 254
22 559 254 12,70 254 22 559 254 25,4 279
24 610 267 12,70 305 24 610 267 25,4 305
26 660 267 - - 26 660 267 25,4 305
28 711 267 = - 28 711 267 25,4 305
30 762 267 - - 30 762 267 25,4 305
32 813 267 = = 32 813 267 25,4 305
34 864 267 - - 34 864 267 25,4 305
36 914 267 e = 36 914 267 254 305
38 965 305 - - 38 965 305 25,4 343
40 1016 305 = - 40 1016 305 25,4 343
42 1067 305 - - 42 1067 305 25,4 343
44 1118 343 = = 44 1118 343 254 381
46 1168 343 = = 46 1168 343 25,4 381
48 1219 343 - - 48 1219 343 25,4 381

*The shape of these caps shall be ellipsoidal and shall conform to the shape requirements as given in ASME Boiler and Pressure Vessel Code.
#Length E applies for thick not ding that given in col “Limiting Wall Thick for Length E”.

*3 Length E1, applies for thick g than that given in col “Limiting Wall Thick " for sizes 24in. and smaller.
For type B16.9 sizes 26in. and larger the length E1, shall be by ag b f and purch




ASME B16.28 [mm]

Short Radius Elbows - 0.D. at Bevel - D Center to End dim. - A
(inch)  Min. Nom. Max. Min. Nom. Max.

1 32 33 34 23 25 27

1% 41 42 43 30 32 34

1% 47 48 49 36 38 40

2 59 60 61 49 51 53

2% 72 73 74 62 64 66

3 88 89 90 74 76 78

I 101 102 103 87 89 91

4 113 114 116 100 102 104

5 140 141 144 125 127 129

6 167 168 171 150 152 154

8 217 219 221 201 203 205

10 270 273 277 252 254 256

12 KVA| 324 328 302 305 308

14 353 356 360 353 356 359

16 403 406 410 403 406 409

18 454 457 461 454 457 460

20 503 508 514 505 508 511

22 554 559 565 556 559 562

24 605 610 616 607 610 613

Short Radius 180° Returns
| ASME B16.28 [mm]
7= 5 | 0.D. at Center to Back to

N.B Bevel - D Center - O Bevel Face - K

(inch) Min. Nom. Max. Min. Nom. Max. Min. Nom. Max.

1 32 33 34 44 51 58 34 41 48
1% 4 42 43 57 64 7 45 52 59
1% 47 48 49 69 76 83 55 62 69

2 59 60 61 95 102 109 74 81 88
2% 72 73 74 120 127 134 83 100 107

3 88 89 90 145 152 159 114 121 128
3% 101 102 103 171 178 185 133 140 147

4 113 114 116 196 203 210 152 159 166

5 140 141 144 247 254 261 190 197 204

6 167 168 171 298 305 312 230 237 244

8 217 219 221 399 406 413 306 313 320
10 270 273 277 498 508 518 384 391 398
12 321 324 328 600 610 620 460 467 474
14 353 356 360 701 711 721 526 533 540
16 403 406 410 803 813 823 603 610 617
L 18 454 457 461 904 914 924 679 686 693
: 20 503 508 514 1006 1016 1026 755 762 769

22 554 559 565 1108 1118 1128 831 838 845
, 24 605 610 616 1209 1219 1229 907 914 921

A




Bevel Types

Welding Bevel For Fittings - MSS SP - 75 (mm)

w1

A

i s
1.620.8
[Aoot Tecal [Raot feca)
{a) b}
FLAIN BEVEL COMPOUND BEVEL

*NOTE:Plain bevel up to t < 25,4 mm at manufacturers option.
Plain bevel may be 37,5'up to < 24“ at manufacturers option.

Welding Bevel For Fittings — ANSI B16.9/B16.28 (mm)

16208
[Apor faca]

&t

PLAIN BEVEL

|
i /‘_ Rad,

.ﬁ""s_r.ﬁ' + 25

1,620.8
|Root facel

L]
COMPOUND BEVEL




Tolerances

TOLERANCE (mm) FOR MSS SP-75

16to 24 +23 | -03 4.8 31 | 25% | £23 | £3.1 | £23 | 64 1.6 6.4 2.5%
26 to 36 +23 | -03| Note5 31 ]| 25% | £3.1 | 264 | £48 | +97 2.3 127 2.5%
38 to 48 +3.1  -03| Note5 3.1 | 25% | £48 | £9.7 | £9.7 | £97 31 191 2.5%
NOTE: "The inSId‘ dlamcter at end shall be determined by ci fi ial ements, and the tolerace refers to variations from
e ¥ ions by (OD nom - “‘nom).

Out-of~roundmss tolorancos shall be the difference between the maximum and minimum diameters measured on any radial
cross-section.

" Minus 0.3 mm except that isolated non d are pormmcd in accordance with sub ion 13.2.1 E hick
whether on inside or outside is to bt tnatod in necordanoc wnh skotch given in Figure 3.
“When elbows are ir ded for field seg ut-of- may be furnished to 1% by agreement between the

"

er and the purch Ltis ‘uzod that extra thickness, if any, may be on the 1.D.
“ Out-of-roundness toleraces at ends shall bc 1% of diameter for NPS 26 and larger.
“ Percent of O.D.

NOTE: Outside diameter may be tapered at angle to 30 beyond weld bevel.



TOLERANCES - ASME B16.9/B16.28

12-2% -08 | 0.8 +2 £2 +3 6 6 |1 5 A
+0 +0
3-312 1.6 +1.6  Not +2 +2 +3 +6 +6 +1 -1 -1
less
than +0 +0
4 +1.6 +1.6 |87.5% | 2 +2 +3 +6 +6 +1 -1 -2
of
+2.4 nominal +0 +0
5-8 -1.6 +1.6  thick- = %2 +2 +6 +6 +6 +1 -1 -2
ness
+4.0 +0 +0
10-18 -3.2 +3.2 +2 +2 +6 +10 +6 +2 -2 -2
+6.4 +0 +0
20-24 -4.8 +4.8 +2 +2 +6 +10 +6 +2 -2 -2
+6.4
26 - 30 -4.8 +4.8 +3 +5 +10 - - - - -
+6.4
32 -48 -4.8 +4.8 +5 +5 +10 - - - - -

NOTE: ' Out-of-round is the sum of absoluu values of plus and minus tolerance.
" This

may be d in localized areas of formed fittings where increased wall thicknss is required to meet design
requirements of para, 2.2
* The inside di ter and the inal wall thichk at ends are to be specified by the purchaser.
“ Unless otherwise specified by the purch . these tol apply to the nominal inside diameter, which equals the difference

between the nominal outside and twice the nominal wall thickness.




90° ELBOWS, BUTT-WELD FITTINGS (LONG RADIUS)

1/2 | 15 | 0,03 0,05 0,06 0,06 0,09 | 0,09 0,12 | 012
3/4 | 20 | 0,04 007 0,08 0,08 011 | 0,11 0,15 | 0,15

1] 25| 007 014 015 0,15 02 | 02 028 0,38
1% | 32| o1 | 022 0,26 0,26 0,35 | 0,35 044 06
1% | a0 | 015| 03 04 04 055 0,55 0,65 0,95

2| 50| o3 | o5 07 | o7 0,95 0,95 14 |17
2% | 65 055 085 14| 14 15 | 15 25 | a2

3| s | 1 1,25 25 25 29 | 29 3,75 | 55
2% | 90| 1.2 | 165 3 3 4 4 = 8

4] o] 18 | 21 4 4 6 6 75 9 12

125 | 2,7 | 365 68 68 93 | 93 T 15 18
150 | 4,4 | 545 n [ n 168 168 23 26 295

8 | 200 | 88 | 102 1728019 |22 | 22 27,25 348 | 34,8 38 405, 52 | 55 |54

10 | 250 168 | 18,15 25,85 33,15 41,5 | 41,5 53,9 | 539 | 539 | 61,16] 75 | 8s | 97 | 109

12 | 300 |24 | 27,25 37,2 49 | 60 | 60 | 61,25 81,7 80 80 1074 123 140 | 157 | 180

14 | 350 28 13995 50 59 |70 70 |70 8 109 | 94 | 94 (135 | 188 | 190 | 224 = 247,45

16 | 400 38 516 @ 64 783 | 95 | 95 | 95 125 162 | 125 (125 1202 | 260 (274 | 323 @ 367

18 450 (48 654 | 82 99,85 139,15 120 120 176,15/231,5 158 158 290,55 390 405 | 422 = 545

20 | 500 584 849 | 100 146 194 146 146 228,35 311 194 194 390,45 476 508 | 607 = 770

22 | 550 | - - J120 | - = - 97| - - |- 3 = [ S ==

24 | 600 88 146 | 146 220 31s,zslzzo 220 m,lslsaz,s 282 282 ss7,ss| 820 954 1100 1270

0° ELBOWS, BUTT-WELD FITTINGS (SHORT RADIUS)

1/2 | 15 | 002 004 0,05 0,05 0,07 0,07
a/a4 | 20 | 003 005 0,06 0,06 0,08 0,08

1] 25 | 005 01 011 0,11 015 0,15

1% | 22 | oo8] 017 018 018 0,26 0,26

1% | 40 | 011] 0,23 03 03 0,33 0,39

2| 50 | 023 038 053 0,53 0,67 0,67

2% | 65 | 041 064 1,05 1,05 1,05 1,06

3 80 | 075 094 188 1,88 2,03 2,03

3% | 90 | o9 | 124 2,25 2,25 28 | 28

4 Jioo | 12 ] 158 3 3 42 | 42 45

5 | 125 | 203] 274 51 | 51 65 65 3

6 | 150 | 33 | 4,09 825 825 1,75 11,75 13,5

8 | 200 | 66 | 765 1M1 11,35 165 16,5 18,15 24,35 24,35 2635 29 | 32
10 | 250 | 12,45 | 13,61 17,35 21,35 31,13 31,13 37,7 | 37,7 | 37,7 4085 50 53 | 62
12 1300 |18 | 2044 25 | 3315 45 | 45 48 | 545 56 | 56 | 68 | 81,25 92 | 99
14 | 350 | 21 29,96 37,5 395 | 525 52,5 | 52,5 5445 74 | 66 | 66 | 935 124 120 | 1388
16 | 400 285 | 387 48 | 522 71,25 71,25 71,25 1043 1067 1043 1043 (138 1715 166 | 198
18 | 450 36 49,05 61,5 6535 92,15 90 | 90 118 15435110,6 110,6 193 257,4 283 | 387
20 | 500 438 63,68 75 1095 1358 1095 109,5 15435208 1358 1358 261 332 | 376 | 430
22 |ss0 | - - |9 = = = = = ) = = = = = =
24 | 600 | 66 ros,s 1095 165 2143 165 165 2565 3555 lm.s 1975 4435 530 | 621 | 680




45° ELBOWS, BUTT-WELD FITTINGS

1/2 | 15 | 002 0,03 0,03 0,03 0,05 | 0,05 0,06 0,06
3/4 | 20 | 0,02/ 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 0,08
1] 25 @ 004 007 0,08 0,08 0,1 0,1 014 0,19
1% 32 | 005 o1 013 0,13 0,18 | 0,18 022 03
1% | 40 @ 008 0,15 02| o2 0,28 0,28 0,33 0,48
2 5 | 015 0,25 0,35 0,35 0,46 @ 0,46 0,7 0,85
2% | 65 | 028 043 07 | 07 0,75 . 0,75 125, 1,6
3 8 | 05 063 1,25, 1,25 145 @ 1,45 188 275
3% | 90 0,6 0,83 15 1.5 2 2 - 4
4 100 08 @ 1,05 2 2 3 3 3,75 4,5 5,1
5 | 125 1,35 1,83 34 34 4,65 @ 4,65 6,35 7.5 9
6150 | 22 | 273 55| 55 8,4 84 s 13 14,75
8 | 200 @ 44 | 51 10 10 " 1 136 174 174 19 | 2025 26 | 275 @ 27
10 | 250 @ 83 | 9,08 18,5 1585 20,75 20,75 26,95 26,95 26,95 30,58 37,5 42,5 485 54,4
12 | 300 | 12 13,63 24,75 24,5 @ 30 30 30,85 40,85 40 40 53,7 | 615 70 785 90
14 | 350 | 14 20 25 | 37 35 35 35 40,85 54,5 47 47 675 @ 94 | 95 112 123,73
16 400 19 258 | 32 | 465 475 47,5 47,5 | 625 | 81 625 625 101 130 137 161,5 183
18 | 450 @ 24 32,7 4 56 69,45 60 60 87,15115,75 | 79 79 14525 195 2025 @211 2725
20 | 500 29,2 4245 50 | 73 97 73 73 11135 (1555 | 97 97 19523 238 254 3035 385
22 | 550 | - - 60 - - - 88,98 - - |- 18 - - - - -
24 | 600 @ 44 73 73 110 159 110 110 190,65 266,5 @141 141 r:u,s: 410 477 | 545 | 635

END CAPS, BUTT-WELD FITTINGS

1/2 15 0,01 001 0,03 0,03 0,05 @ 0,05
3/4 20 0,02 0,02 0,06 0,06 0,09 ' 0,09
1 25 0,04 0,05 0,1 0,1 013 013 015: 0,2
1% 32 0,05 0,07 0,14 0,14 0,19 ' 0,19 023 03
1% 40 008 0,1 02} 02 023 @ 0,23 0,3 0,35
2 50 0.1 0,13 0,25 0,25 03 03 055 06
2% 65 0,14 0,18 0,35 0,35 045 @ 045 0,9 1
3 80 025 0386 07 07 085 0,85 145 1,8
3% 20 0.4 0,5 1 1 1.3 13 = 2,75
4 100 043 0,55 1.1 1,1 1,6 1,6 2,5 2,75] 35
5 | 125 08 1 2 2 2,7 2,7 4 5 5,5
6 | 150 12 1.5 3 <) 44 4,4 6 7.5 8,1
8 | 200 2,2 2,75 4.5 5 55 | 55 7 835 8,35 1" 15,5 18,5) 1545] 13,15
10 | 250 3.6 4,45 6 8 9 9 13,6 | 136 | 13,6 | 16,25] 21 30 28 28,5
12 | 300 6 7,5 10 13 15 15 19 255 ) 225 | 225 | 29,5 325 41 42 44,5
14 | 350 6,4 817 14 135 16 16 16 245 | 38 27 27 36,3 50 47 52 59,6
16 | 400 84 10,67 18 18 21 21 21 31,5 § 525 ) 315 ] 31,5 | 5225] 64 59 73 79
18 450 104 13 22 22 30 26 26 42 66 36 36 72,5 75 88 93 104
20 500 136 17 29 34 42 34 34 56,75 94,5 42 42 98,5 9 105 153 170
22 | 550 = = 355 = - - 42 - - - 51 = = = = =
24 600 208 @26 44 52 745 @ 52 52 96,5 120 60 60 150 18 200 250 | 285




EQUAL TEES, BUTT-WELD FITTINGS

12 15 0,07 0,09 0,16 0,16 0,25 0,25 027 0,27
34 20 0,09 0,11 023 0,23 0,38 0,38 047 047
1 25 0,14 027 035 0,35 05 05 086 0,65
1Y% 32 0,35 045 09 09 1,05 1,05 1,25 118
1% 40 0,55 0,65 1,35 1,35 15 1.5 1,850 2
2 50 o068 17 74 17 2,15 215 318 3
2% 65 106 218 2,7 2,7 3 3 4 4,5
3 80 18 3 3,75) 375 38 38 658 71
3% 90 2 4,05 5 5 525 5,25 10,9
4 | 100 2,6 4,4 6,5 6,5 7,65 7,65 9 17 15
125 4 7,42 10 10 135 | 135 17,5 25 24
150 6,35 12,35 16 16 19,3 | 193 24 33,5 | 37,6
200 10,7 @ 20 23 246 | 27 27 31,75 33 33 436 495! 54 70,35 68
10 250 18 28,15 34,7 | 40 45 45 60 60 60 67,5 74 93 98,5 120,3
12 | 300 @ 26 47,45 59 56,6 65 65 70,5 | 95 78 78 115 | 136,2 150 176,5 183,85

14 350 40,7 699 87,16 945 102 102 102 105 135 115 115 165 206 240 275 | 300
16 400 4395 7265 908 100 (110 10 110 167 206,5 167 167 249 335 | 330 385 425
18 | 450 53,95 101,7 127,12.127 (164 135 135 237,45277 190 190 322 | 380 450 500 530
20 500 67,2 169,8 199,76 168 245 168 168 320 378,65 245 245 459 540 590 720 | 790
22 | S50 = - 1220 = = - J220 = = l 280 = 2 = = =
24 | 600 959 30645 310 240 373 240 240 570,85'653.75'350 350 748 910 1100 1180 1310

REDUCING TEES, BUTT-WELD FITTINGS

1/2 | 15 | 007 009 0,16 0,16 0,25 o.zsl 027 0,27
3/4 . 20 | 0,09 0,11 0,23 0,23 0,38 0,38 0,47 0,47

1 | 25 | 014] o027 035 0,35 05 05 0,86 0,65
1% | 32 | 035 045 09 09 105 1,05 1,25, 1,18
1% 40 = 0,55 0,65 1,35 1,35 1,51 15 185/ 2

2 | so | oe8] 17 17| w2 215 2,15 318 3
2% | 65 | 108 218 272 | 22 3 3 385 42

3| s | 15| 3 375 3,75 ag | as 613 66
a% | 90| 2 4,05 5 5 525 5,25 10,9

4 | 100 | 26 | 44 65 65 7,65 7,65 a 153 15

5 |15 | & 7,42 10 10 135 | 135 17,5 23 | 2315

6 150 | 56 12,35 14 14 19,3 19,3 24 32,7 | 376

8 | 200 10,7 @ 20 23 |2a6]27 | 27 31,75 33 | 33 436 495 4325 556 @ 51,3
10 | 250 17,45 263 33,15 38,6 435 435 55 55 | 55 6583 63,5 885 95 | 113

12 | 300 25,25 47,45 59 | 566 63 | 63 705 95 78 78 106,24 124,85 140,85 158 163,45

14 | 350 40,7 69,9 87,16 94,5 102 102 102 105 (135 115 115 162,28 206 235 | 275 | 300

16 | 400 | 4395 72,65 90,8 100 (110 110 110 167 2065 167 167 1200 335 320 360 410

18 | 450 | 53,95 1017 127,121127 164 135 135 237,45 256,5 190 190 278,87 380 440 | 475 550

20 500 | 67,2 169,8 199,76 168 218 168 168 2651 350,5 218 218 40542 540 570 | 680 | 770

22 |ss0 | - - 1220 = = - 220 = = | = so: | = - - - -

24 600 | 94,45 268,99 272 227 373 237 237 390,45|544,s Fso 350 roan 910 1060 1140 1270




CONCENTRIC REDUCERS, BUTT-WELD FITTINGS

1/2 15
3/4 20 0,03 0,03 0,07 = 0,07 0,1 0,1 0,15 | 0,14
1 25 @ 0,05 0,07 0,13 = 0,13 0,16 0,16 023 | 0,2
1% 32 @ 007 0,09 0,18 @ 018 022 022 027 | 03
1% 40 @ 0,12 0,14 0,26 0,26 0,35 0,35 0,48 | 0,45
2 50 @ 0,15 0,23 041 041 0,57 0,57 09 | 09
2% 65 | 032 041 0,77 = 0,77 1,01 1,01 1,35 | 135
3 80 04 0,5 1 1 1,35§ 1,35 1.9 18
3% 9 = 0,55 0,68 1.3 13 1,89 1,89 - 3,2
4 100 065 0,82 1,6 1,6 227§ 2,27 3,65 3,65 | 3,85
5 | 125 1.1 1,35 2,75 | 2,75 392 3,92 6,35 6,35 | 6,35
6 150 1,6 2 3,95 | 3,95 5,94 | 594 75 10 9
8 | 200 286 3,27 5 558 6,5 6,5 8 9,86 9,86 11,8 135 | 1635] 165 |14,5
10 | 250 | 43 5,45 7,25 | 899 110,7 | 10,7 14,48 14,48 14,48 | 17,25 20,45 245 | 285 @ 295
12 | 300 | 6 2,7 9,7 13,21 J15 15 16,35 22,25 19,79 19,79 @ 28,15 32,65 38,15 44,25 49
14 | 350 10,75 13,6 23 22,25 26,85 26,85 26,85 31,3 @ 41,75 3555 3555 52,25 64 73 78 86
16 | 400 1325 1635 28 1275 33,15 33,15 33,15 44 56,75 44 44 735 83 97 112 121
18 | 450 16 1998 34 335 46,76 40 40 59,5 | 77,4 153,12 53,12 | 97,6 116 136 145 159
20 | 500 §23,8 |29,75] 50 [59,45 )79 5945 59,45 | 93 124,85 79 79 159 163 178 305 340
22 | 550} - - 57 = - - 6535 | - b = 86,71 | - = = = =
24 | 600 287 13632 63 71,7 107,14 (71,7 | 71,7 [1294 [180,7 9534 9534 228 241 295 |540 610

N.B. Weights are of the smallest reduction, i.e. the heaviest.

ECCENTRIC REDUCERS, BUTT-WELD FITTINGS

v2 15
¥a 20 0,03 0,03 0,07 0,07 0,1 0,1 0,15 0,14
1 25 @ 0,05 0,07 0,13 0,13 0,16 0,16 0,23 0,2
1% 32 0,07 0,09 0,18 0,18 022 0,22 027 03
1% 40 @ 0,12 0,14 0,26 0,26 0,35 0,35 048 0,45
2 50 | 015 0,23 041 041 0,57 | 0,57 0,95/ 0,9
2% 65 @ 0,32 041 0,77 . 0,77 1,01 1,01 1,35 1,35
3 80 04 0,5 1 1 135§ 1,35 19 | 1.8
3% % = 0,555 0,68 1,3 13 1,89 1,89 = 3,2
4 | 100 065 0,82 16 16 2,27) 2,27 3,65 3,65 3,85
5 | 125 11 1,35 2,75] 2,75 392§ 3,92 6,35 6,35 6,35
6 150 1,6 2 3,95] 335 594 594 7.5 10 9
8 | 200 | 2,6 3,27 5 558 65 6,5 8 9,86 9,86 11,8 | 135 @ 1635 16,5 | 14,5
10 250 43 5,45 7,25 899 10,7 10,7 14,48 14,48 1448 17,75 2045 245 285 @ 295
12 § 300 | 6 7.7 9,7 § 13,21} 15 15 16,35 22,25 19,79 19,79 28,15 32,65 38,15 44,25 49
14 = 350 10,75 13,6 23 22,25 26,85 26,85 26,85 31,3 | 41,75 35,55 3555 52,25 64 73 78 86
16 | 400 J 13,25 16,35 | 28 [27,5 | 33,15§ 33,15] 33,15} 44 56,75 44 44 735 83 97 112 121
18 = 450 16 19,98 34 335 @ 46,76 40 40 59,5 | 77,4 |53,12 53,12 97,6 J116 136 145 159
20 | 500 238 29,75 50 |59,45) 79 59,45 59,45 93 124,85 79 79 159 163 178 305 340
22 @ 550 = = 87 - - - 6535 - - - 86,71 | - - - - =
24 @ 600 287 3632 63 71,7 107,14 71,7 | 71,7 (1294 180,7 9534 9534 228 241 295 540 610

N.B. Weights are of the smallest reduction, i.e. the heaviest.



STUB ENDS, BUTT-WELD FITTINGS (ANSI B16.9)

12 15 0,13 0,14 0,3

34 20 0,18 0,2 0,35
1 25 0,29 0,38 0.5 0,66

1% 32 0,41 0,54 0,67 0,95

1% 40 0,54 0,67 0.9 1,2
2 50 0,98 1,34 2,01 2,46

2 % 65 1,54 2,05 2,69 3,7
3 80 21 2,8 3,93 5,18

3 % 90 2,47 2,94 6,25
4 100 2,99 417 5,27 6,29 7,68
5 125 5,22 7.41 9,6 11,79 13,84
6 150 6,79 10,27 13,04 16,25 | 19,2
8 200 7,99 884 10,28 12,81 15,63 18,21 21,83 24,55 @ 26,79 @ 26,16
10 250 121 14,87 17,86 23,8 23,94 28,13 33,57 38,98 4554 @ 50,45

12 300 14,64 19,29 21,88 23,21 32,23 29,38 38,84 4732 558 6205 71,43

14 350 18 15,8 | 28,57 | 28,57 | 32,59 | 44,2 | 39,73 | 54,92

16 400 19,75 16,65 32,14 32,14 433 @ 56,7 4286 71,88

18 450 2425 213 442 38 56,25 | 74.2 | 50 91,62

20 500 @ 36 31,7 558 @ 41,96 6563 884 | 5581 1121

22 550 42,95 37 65 46,88 78 109 62,07 142

24 600 « 50,05 4555 759 @ 50,45 91,52 1286 @ 67,41 160

STUB ENDS, BUTT-WELD FITTINGS (MSS SP-43)

1/2 15 0,03 0,04 0,08 0,12
3/4 20 0,04 0,06 0,12 0,16
1 25 0,06 0,08 0,15 0,22
1% 32 0,08 01 0,2 0,31
1% 40 0,11 0,14 0,28 0,39
2 50 0,17 0,2 0,41 0,69
2 % 65 0,25 0,33 0,66 1,05
3 80 0,35 0,44 0,89 1,46
3% 90 0,5 0,63 1,26 1,54
4 100 0,61 0,76 1,52 2,49
5 125 1,06 1,33 2,66 3,55
6 150 1,2 1,51 3,02 5,49
8 200 2,09 2,61 5,22 9,97
10 250 3,63 4,54 9,08 13,75
12 300 5,33 6,67 13,25 19,64
14 350 5,81 7,26 14,53 29
16 400 6,54 8,17 16,34 37,5
18 450 772 9,65 19,3 49,25
20 500 8,54 10,67 21,34 60

22 550 9,8 11,6 23 77,5
24 600 10,26 12,83 25,65 88,25
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ENGINEERING EXPORTS

C-Way Engineering Exports, an ISO
9001:2015 certified and DUNS registered
company, is a leading manufacturer and
exporter of industrial valves, pipe
fittings, flanges, and a trusted supplier of
pipes. With 500+ satisfied customers
across the world, we are dedicated to
delivering high-quality products,
manufactured with international
standards, and ensuring customer
satisfaction.

OUR PRODUCT
RANGE

PIPE FITTINGS
INDUSTRIAL
VALVES
FLANGES
PIPES & TUBES

ADDRESS-

C-WAY ENGINEERING EXPORTS
A16/204, SANSKRUTI LAYOUT,
POCHARAM, HYDERABAD,
TELANGANA- 500088, INDIA



